
 



 

 



超速离心管灭菌方法 

1.聚丙烯（PP）材质离心管 

PP 材质的离心管可以高温高压灭菌。在放入灭菌锅前，将离心管管口朝下，

竖直放置在管架或者烧杯等容器中，注意不要捆扎或堆积，避免压力。设置灭菌

温度与时间，121℃，20-40 分钟。灭菌完成后，自然冷却至室温待用。为避免离

心管变形，不建议烘干。如果烘干的话温度也需要保证低于 40℃。 

2.聚碳酸酯（PC）、超净（UC）材质离心管 

PC 材质离心管高温高压灭菌会影响管子寿命，所以推荐冷消毒。 

对于 PC 与 UC 材质离心管，可在超净工作台中，使用 6-10%过氧化氢或 5%

次氯酸钠浸泡 20-30 分钟。然后将过氧化氢或次氯酸钠倒出后，使用无菌水进行

清洗，可重复几次。最后将处理过的离心管自然晾干备用。 

3.金属管盖的灭菌 

所有金属材质管帽组件均可高温高压灭菌，121℃，灭菌 30 分钟。在灭菌前

需要将组件拆卸。 

4.OptiSeal 指封管管塞的灭菌 

70%酒精、6-10%过氧化氢可用于指封管塑料管塞的灭菌，以及其他管帽中塑

料组件的灭菌。 

注：所有离心管和非金属配件均不能进行 UV 紫外照射！ 


